Innenansicht der Maschine.
Drehscheiben als Sonderausstattung erhiltlich.

Type F140

m Arbeitet ausschliefSlich mit Pressluft und einem
durchschnittlichen Druck von 5 bar.

m Schnelle Reinigungszeit (1 Minute).

m Wartungsfrei.

m Erméglicht hiufige Wiederverwendung (20 Mal und mehr...).
m Kostensenkung der Betriebsstunden von EDM-Maschinen.

m Gestattet dufSerst kostengiinstige Bearbeitung von
Werkstoffen mit hohem Schmutzanfall (Aluminium,
Messing, usw.)

m Einsparung von Deionisierungsharz durch hdufigeren Wechsel
von Filtern sowie VerschleifSteilen der Maschine (Wasser mit
geringerem Partikelanteil).

m Bessere Bearbeitungsqualitat und MafShaltigkeit.
m Macht Schluss mit dem Problem der Filterentsorgung.
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EINFACHSTE
BEDIENUNG

@ Maschine unter Druck setzen (ca. 6 bar).

@ Den Filter mittels linkem Griff zwischen beiden Zentrierern
positionieren und dabei darauf achten, dass der
bewegliche Zentrierer richtig in der Filteroffnung sitzt,
um so einen dichten Abschluss zu erzielen.

Dieser Arbeitsgang erméglicht es nun dem Indexierstift,
den Griff zu verriegeln.

@ Mit den Bedienhebeln den Filter ca. 15 Sekunden vorwarts
@ drehen lassen und gleichzeitig die Luftdiisen von rechts
nach links bewegen.
Dieselbe Arbeit riickwérts drehend ausfiihren.
Nach 30 Sekunden Reinigung ist es unbedingt erforderlich,
den Filter 20 Sekunden lang ohne Bewegung der Diisen
drehen zu lassen, damit sich ein Teil der Staubpartikel im
Wanneninneren absetzen kann.
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@ Den Verriegelungsgriff der Tiir eine Vierteldrehung nach
rechts drehen, um die Pressluftversorgung der Blasdiisen
abzuschalten.

@ Vor dem Offnen der Tiir 10 Sekunden warten.

@ Mittels des links an der Maschine befindlichen Griffes
den Filter von den Zentrieren l6sen.

Den Auffangbeutel fiir die Partikel alle acht Filter
entleeren.
Nach mehrmaligem Gebrauch kann dieser mit
Seifenwasser und Pressluft gereinigt werden.
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Vor der Reinigung. Nach der Reinigung.

WICHTIG ZU BEACHTENDE VORSICHTSMARBREGELN
FUR EINEN OPTIMALEN BETRIEB

1 - Immer nur véllig trockene Filter reinigen. 4 - Stellen Sie nicht an den Stromungsbegrenzern in
Nasse Filter lassen die Reinigung unwirksam werden der Maschine, um die Leistungen letzterer zu verandern.
und setzen den Auffangbeutel fiir die Partikel zu.
Auflerdem besteht die Gefahr eines ZerreifSens der Filter
durch den einwirkenden Luftdruck.

5- Vor Inbetriebnahme immer den Verschmutzungsgrad
des Auffangbeutels fiir die Partikel iiberpriifen.

2 - Feuchte Filter unterliegen den selben Beanspruchungen SRR =Rl esorglingsdiuck berprilfen.
wie nasse Filter, jedoch in geringerem Maf3e. 7 - Keine Losungsmittel zur Reinigung der Maschine

. . verwenden.
3 - Vergewissern Sie sich, dass das Pressluftversorgungsrohr

der Blasdiisen immer vollkommen sauber ist, damit es sich 8- Das Innere der Lippendichtung der Tiir von Staub
wahrend des Reinigungsvorgangs gleichmaf3ig bewegen kann.  reinigen, um eine bessere Abdichtung zu erzielen.
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